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1.- OPLYSNINGER OM PRODUKTET
1.1 GENERELT

Naeglekopieringsmaskinen BERNA er udviklet i overensstemmelse med EU's geeldende sikker-
hedsregler.

Sikkerhed for personer, der anvender denne type maskine, opnés udelukkende med en detal-
Jeret plan for arbejdssikkerhed, gennemfarelse af et vedligeholdelsesprogram med opfalgning
pa de anfarte rad og anbefalinger samt overholdelse af sikkerhedsstandarden omfattet af
denne brugsanvisning.

Selvom maskinen er nem at installere, frarader vi, at du forseger at installere, justere eller
betjene maskinen uden farst at lese denne brugervejledning.

Maskinen er klar til brug, nar den forlader fabrikken. Det er kun nadvendigt at indstille de
maskindele, der skal bruges.

1.2 TRANSPORT 0G INDPAKNING

Maskinen leveres i en robust papkasse polstret med styropor (flamingo) med flg. mal:

Bredde =440 mm, , hajde = 350mm, dybde = 540 mm

Maskinens veegt ekskl. indpakning =23 kg.

Ved udpakning bar du undersege maskinen grundigt for evt. beskadigelser under transporten.
Huis alt ikke ser normalt ud, bedes du med det samme give besked til transportfirmaet og ikke
foretage dig noget med maskinen, indtil en repraesentant fra transportfirmaet har besigtiget
den.

Huvis du skal transportere maskinen fra ét sted til et andet, skal du tage fat i handtagene
nederst pa maskinen og ikke i andre dele af den.

1.3 IDENTIFIKATIONSM/ERKE ~ [Aeiroionsa — gppy
- oo ot
Naglekopieringsmaskinen BERNA har et Tipo :

identifikationsmeerke, som angiver serie- eller
registreringsnummer, fabrikantens navn og adresse,
CE-meerke og produktionsar.

N° de Serie

2.- MASKINENS EGENSKABER

BERNA er en halvautomatisk maskine til kopiering af nagler. Den er meget robust og kan
skaere cylindernagler, bilnagler, krydsnagler og specialnagler.

2.1 NOGLENS DELE

1. Hoved
2. Hals \\>
3. Dverste naglebryst ~
4. Nederste naglebryst @
5. Taender
6. Blad

7.Ryg (2
8 Spids

2.2 MASKINENS VIGTIGSTE DELE

1.- fraeser 10- Justeringsknap til requlering af folerensskaeredybde
2-Faler 11.- Barste

3- Firesidet kaebe 12- Spanbakke

4- Greb til abning/lukning af kaebe 13- Bakke til nagler, tibeher, etc.

5-Sleede 14.- Hank til at lofte maskinen
6.- Handltag til styring af slaeden 15.- Stromatbryder

7.- Handtag til forskyching af sleecen 16.- Startknap til bersten

8-Knap til at frigare sleecen 17- Lysdliocer
9- Skrueknap til indstilling af stoppeme
Se figur nr.2
2.3 TEKNISKE OPLYSNINGER
Motor. ... Enkeltfaset 220V, 50 Hz, 0.18Kw, 1350 rom, 1.7 A
(Valgfrit: 110V, 60Hz, 0.18Kw, 1700r0m, 3.14Amp.)
Fraeser: ... Hajhastighedsstal (HSS); 80x16x5
Freeserens hastighed ........... 712 pm
Bespaendingskaeber: ................... Af stal, bespaending i fire sider
Akselforskydning: ........ Med selvsmarende lejer
Effektiv beveegelse: .................... X-akse =46 mm
JAT Med DIODER

Bredde = 340 mm, Hajde =243 mm, Dybde =341 mm

24 KOMPONENTER OG FUNKTIONELLE DELE
2.4.1 TILBEHOR

1.- Fastnagle str. 18.

2.- Nogler til justering af teendernes hajde eller dybde pa den traditionelle méde.
3.- Stopplade til skeering fra naglens spids.

4.- Stopplade med indsnit til skeering af krydsnagler.

5.- Blokeringspind str. 1,20.

6.- Blokeringspind str. 1,70.

7.- Stang til udskiftning af fraeser eller barste.

8- Saet af unbrakonagler (2, 2.5, 3, 4, 5).

Se figur nr.3

2.4.2 ELEKTRISK KREDSLOB

Det elektriske kredslabs vigtigste dele:
1. Stikkontakt

2. Hovedafbryderknap med radt lys

3. Knap til den sorte barste

4. Mikroafbryder til slaeden

5. Motor

6. Transformator

7.LED lys

Se figur nr.4

2.4.3 FIRESIDET KABE

Kaeben er lavet til at understotte en reekke forskellige nagler i hver side. lllustrationen viser
mulighederne pa hver af keebens 4 sider.

a) Opspaending fra ryg:

Side 1: Negler med normalt blad

Side 2: Nagler med smalt blad

b) Opspaending i profilet.

Side 3: Nagler med rille pa den nederste del
Side 4: Nogler med rille pa den pverste del
Se figur nr.5.A

¢) Opspeending af nagle af NEIMAN-typen:
Se figur nr.5.B

3.- BRUG 0G FUNKTION
3.1 DYBDEJUSTERING

e Sluk maskinen pa den rade hovedafbryderknap for at udfare arbejdet sikkert og undga, at
fraeeseren gar i gang.
e Speend de to justeringsnagler (L) fast pa “keebeside 17, sa det nederste naglebryst pé juste-
ringsneglen er i bergring med den inderste side af kaeben (J).
e Kobl sleeden fra ved at trykke pa knappen (M). Far justeringsnegleme hen til henholdsvis
freeseren (F) og faleren (P).
e [ &g falerens spids pa den flade del af justeringsnaglen. Fra denne position drej fraeseren
med haenderne i modsat retning af den retning, den drejer i, nér den karer automatisk, indftil
den har drejet en hel omgang.
- Hvis fraeseren strejfer justeringsnaglen let, er det tegn pa, at dybden er korrekt.
- Hvis fraeseren drejer uden at rare, er det tegn pa, at fraeseren er for langt tilba-
ge i forhold til faleren, og at fraeserdybden er for lav. Justér dybden.
- Huis fraeseren sidder fast i justeringsnaglen, er det tegn pa, at fraeseren er for
langt fremme i forhold til faleren, og at fraeserdybden er for dyb. Justér dybden.
e For at justere freeserens dybde, skal du betjene den mikrometriske faler pa falgende made:
- Losn gevindskruen (Z), sa falerens aksel gares fri, mens du sikrer dig, at ge-
vindskruen (Z) er i let beraring med falerens aksel. Pa denne méade undgér du, at falerens aksel
drejer utilsigtet under dybdejusteringen.
- Drej justeringshjulet (A) med uret, sé foleren skubbes tilbage.
- Drej justeringshjulet (A) mod uret, sa faleren skubbes frem.
o Nér dybden er justeret faerdig, strammes faleren igen med gevindskruen (Z).
e Kobl sleeden til, og lesn justeringsnoglerme.
Se figur nr.6

32 LANGDEJUSTERING

e [eengdejustering er foretaget pa fabrikken, og det er derfor ikke nadvendigt at foretage den.
Dog kan du sikre dig, at leengden er korrekt justeret.

e Sluk maskinen pa den rade hovedafbryderknap for at udfare arbejdet sikkert og undga, at
freeseren gar i gang.

e Spaend de to justeringsnagler (L) fast pa “kaebeside 1", sa det nederste naglebryst pé juste-
ringsneglen er i beraring med den inderste side af kaeben (J).

e Du ber sikre dig, at stoppemnes statteoverflader (H) star lige ud for justeringsnoglernes
overste bryst. Er det ikke tilfeeldet, skal du lasne stopperens hajre matrik og skrue den fast
igen i dens korrekte position.

e Kobl sleeden fra ved at trykke pa knappen (M). Far justeringsnaglerne hen til fraeseren (F)
og henholdsvis til faleren (P).

e Seenk folerens spids mod neglens indhak. Fra denne position drej freeseren med haenderne
i modsat retning af den retning, den drejer i, nar den karer automatisk, indfil den har drejet
en hel omgang. Du ber sikre dig, at freeseren strejfer justeringsneglens indhak en anelse.

Se figur nr.7




DANISH

3.3 KOPIERING AF NOGLER
e zelg hvilken af kaebernes sider, der skal bruges til kopieringen. Drej om nadvendigt kaeben
for at skifte side.
e Indseet originalnaglen i den venstre kaebe, sa naglens forreste teender er cirka ud for kee-
bens kant. Med naglen i den position strammes keeben ved at dreje dens greb (B).

- Hvis naglen strammes pa “keebeside 1 eller 2°, skal du sikre dig, at neglens ryg
hviler korrekt pa keebens bund.

- Hvis naglen strammes pa “keebeside 3 eller 4", skal du sikre dig, at kaebens
skinne sidder rigtigt pa neglens skinne.
e Indseet nagleemnet i den hajre keebe, og justér de to nagler pa falgende méade, sa de be-
finder sig ud for hinanden:

- Loft stopperne og tryk dem imod noglemes averste naglebryst. Det gares ved
at dreje pa grebet til 4bning og lukning af kaeben (D).

- Fra denne position fastgares nagleemnet ved at dreje kaebens greb (B).
BEMZARK: Savel originalnaglen som nogleemnet skal indseettes fra venstre side af deres
respektive keeber.

- Treek neglestopperne tilbage. Brug grebet (D), sa nogleme vender nedad og
hviler pa slaeden, sa de ikke kommer i vejen for tilskeeringen af naglen.
o frakobl sleeden ved at trykke pé knappen (M) og far naglerne hen til henholdsvis fraeseren
(F) ag faleren (F).
 Husk at arbejde fra venstre mod hajre. Laeg originalnaglen pa faleren og begynd kapierin-
gen, mens du bevaeger sleeden fra fra side til side ved at bruge héndtaget til at rykke sleeden
(U). Du skal sikre dlig, at originalnaglens tryk mod faleren passer til det, der kraeves af slaedens
indbyggede fieder.
e Ffter kopiering: kobl sleeden til ved at fare den tilbage til dens hvileposition. Motoren
slukker automatisk, nér den er i hvileposition. Nér fraeseren slukker, kan du lesne naglemne.
BEMZARK: Hvis der er kommet grater péa den tilskarne nagle under kopieringen, kan de fjer-
nes med den barste, som falger med maskinen.
Se figur nr.8

3.3.1 KOPIERING AF NOGLER MED SMALT BLAD
For at skeere denne type nagle og for at fraeseren opnar maksimal skaeredybde pa nagleele-
mentet skal side 2 af kaeben bruges.

3.32 KOPIERING AF NOGLER UDEN NOGLEBRYST

® Indsaet de to stopplader (Y) i de lodrette riller (E) i hver af kaeberne.

BEMZARK: Velg det ene eller det andet st riller alt efter nogleemnets leengde.

o Indszet originalnaglen i kaeben, indtil neglespidsen er i beraring med pladen (Y). fra denne
position fastspaendes naglen ved at dreje pa kaebens greb (B). Ger det samme med nagleem-
net.

© fjern pladerne, kobl slaeden fra og begynd tilskeeringen.

Se figurnr9

3.3.3 KOPIERING AF KRYDSNOGLER

o Til kopiering af denne type nagle skal du bruge “keebeside 1".

® Indsaet de to stopplader (X) i de lodrette riller (E) i hver af kaeberne. Indsset dem, sa pladens
abning vender mod fraeseren eller foleren.

BEMARK: Vzlg det ene eller det andet seet riller alt efter nagleemnets leengde.

e Indseet den originale nogle i dens kaebe, indltil naglebrystet rammer Pladen (X). fra denne po-
sition fastgeres naglen ved at dreje pa kaebens handtag (B). Ger det samme med nogleemnet.
e frakobl slaeden og begynd kopieringen.

BEMARK: Denne type nagle har tre blade med taender. Gentag derfor den samme handling
to gange yderligere men med naglens andre to blade.

Se figur nr.10

4.- VEDLIGEHOLDELSE

Nér det bliver nedvendigt at vedligeholde og reparere maskinen, skal falgende krav overholdes:
o Udfar aldrig nogen som helst vedligeholdelse, mens maskinen er teendt

e Tag stikket ud af stikkontakten.

® Falg brugervejledningens instrukser taet.

e Brug kun originale maskindele.

4.1 UDSKIFTNING AF BORSTEN

Nar barsten begynder at miste sin evne til at fierne grater, er det tid til at skifte den ud.
Fremgangsmaden er som falger:

1) Sluk maskinen, og tag stikket ud.

2) Stik blokeringspinden ind i hullet pa fraeseren.

3) Med en 4mm unbrakonggle losnes den skrue, der holder barsten fast.

4) Erstat barsten med en ny, og seet denne fast med skruen.

5) Tag blokeringspinden ud.

Se figur nr.11

4.2 UDSKIFTNING AF FRASEREN

Nar fraeseren er slidt op, er det tid til at skrifte den ud. Det gares pa folgende made:

1) Sluk maskinen, og tag stikket ud.

2) Med en 4mm unbrakonagle losnes de to skruer, som fastholder freeserens gennemsigtige
skaerm.

3) Fern freeserens beskyttelse for at skabe plads til at arbejde.

4) Stik blokeringspinden ind i hullet pé freeseren.

5) Lasn matrikken, som fastholder fraeseren, med en fastnagle pd 18 mm. Du ber sikre dig, at

gevindet drejer mod venstre.

6) Renger forsigtigt den nye freeser og alle de omrader, der kommer i kontakt med den.

7) Erstat fraeseren med en ny, og seet denne fast ved at dreje matrikken mod venstre.

8) Du skal sikre dig, at fraeseren er spaendt fast den rigtige retning, sa den drejer med uret.

9) Seet fraeserens skaerm pa igen, og fastger den. Tag blokeringspinden ud af hullet pa frae-
seren.

10) Det anbefales at justere maskinen igen (dybdejustering). Fremgangsméden for disse jus-
teringer er forklaret i afsnit 3.1.

Se figur nr.12

4.3 UDSKIFTNING AF FOLEREN

Fremgangsméden for udskiftning af faleren er som falger:

1) Sluk maskinen, og tag stikket ud.

2) Lasn skruen (1) helt med en unbrakonagle pé 3 mm, og fjern faleren (P).

3) Saet den nye foler pa igen, og stram den til. Du skal sikre dig, at gevindskruens flade side
vender opad.

4) Det anbefales at justere maskinen igen (dybdejustering). Fremgangsmaden for disse juste-
ringer er forklaret i afsnit 3.1 i denne brugervejledning.

Se figur nr.13

4.4 INDSTILLING AF SLADENS MAKSIMALE DYBDE

For ikke at beskadige kaeberne og freeseren er det nadvendigt at fastsaette en maksimaldybde
for tilskeeringen.

Afstanden mellem fraeseren/faleren og keeben skal veere 0,1 mm. Hvis afstanden er storre
eller mindre end det, skal du gare som falger:

1) Sluk maskinen, og tag stikket ud.

2) Kabl slaeden fra og far den hen mod fraeseren/faleren, indltil fraeseren/faleren er i bund.

3) Fern spanbakken.

4) Lasn blokeringsmatrikken (2) med en fastnagle pa 10 mm.

5) Justér gevindskruen (3) med en unbrakonagle pa 3 mm, indtil afstanden er pa 0,1 mm.

6) Seet gevindskruen (3) i igen med matrikken (2), og saet spanbakken i igen.

Se figur nr.14

4.5 UDSKIFTNING AF SIKRINGER

Hvis maskinen ikke gér i gang, nar du teender for hovedafbryderknappen, er det nadvendigt
at tjekke sikringerne.

Fremgangsmaden er som falger:

1) Sluk maskinen pa hovedafbryderknappen, og tag stikket ud.

2) Tag den sikringsholder ud, som sidder ved siden af hovedafbryderknappen.

3) Tjek (med en sikringstester), om én eller flere sikringer er géet. Hvis det er tilfaeldet, skal du
skifte den med en ny sikring af samme type og med samme ampere-tal.

Se figur nr.15

4.6 UDSKIFTNING AF HOVEDAFBRYDERKNAP 0G STARTK-
NAP TIL BORSTEN

Fremgangsméden er som falger:

1) Sluk maskinen, og tag stikket ud.

2) Leeg maskinen pé siden

3) Abn ind til den indre del af maskinen og skriv ned, hvor hvert forbindelsesstik er sat i. Tag
stikkene ud.

4) Klem pé kontaktfjedrene fra siden (5) for at kunne tage enten afbryderknappen eller bars-
teknappen ud.

5) Indseet den nye afbryderknap eller barsteknap, sa den er i bund.

6) Seet hvert af stikkene i, som de sad for.

Se figur nr.16

4.7 UDSKIFTNING AF DRIVREMMEN

Fremgangsmacden er som falger:

1) Sluk maskinen, og tag stikket ud.

2) Indseet blokeringspinden i hullet pa fraeseren.

3) Med en 4mm unbrakonagle losnes den skrue, der holder barsten fast, og barsten tages ud.
4) Fjern blokeringspinden fra hullet pa fraeseren.

5) Med en 3 mm unbrakonagle losnes de 2 skruer (F), som holder fraeserskeaermen fast. Frae-
serskaermen fiernes. Pil LED-lysbéndet af.

6) Nér du har taget freeserskaermen af, lasner du motorskeermen. Det sker ved at tage skaer-
mens skumbeskyttelse af og losne de 10 skruer (G), der sidder rundt om skeermen.

Se figurnr.17.A

7) Driviemmen er elastisk, og det er derfor ikke nadvendigt hverken at flytte motoren eller
afmontere den for at skifte driviemmen.

8) Fjern den gamle driviem. Det gares ved at dreje med haenderne pa den store remskive,
mens du trykker let pa siden af driviemmen i omradet omkring den lille remskive, indtil den
kommer fri. Se figur nr.17.B

9) Seet den nye driviem pé. Veer opmaerksom pa, at den nye driviem er ubrugt, og at den
derfor er strammere at saette pé, da den ikke er strukket ud endnu. For at straekke den ud skal
du saette den pé den lille remskive. Dernaest saettes den nye rem pé den store remskive: drej
remskiven rundt med haendemne (det kan evt. gares ved at skrue pé fraeserens matrik med en
fastnagle str. 18, s fraeserakslen og dermed den store driviem drejer lettere rundft). Samtidig
med at den store drivrem drejer rundt, presses driviemmen ind fra siden, indltil den er sat pa.
10) Se efter, at driviemmen sidder korrekt pa.

11) Indsset blokeringspinden i hullet péa freeseren.

12) Seet barsten pa, og stram dens skrue til.

13) Fiern blokeringspinden fra hullet pa fraeseren.



14) Saet motoren skaerm pé, og spaend den fast med de 10 skruer (G). Seet LED-lysbandet pa,
0g sat fraeserskaermen pa.
15) Seet fraeserskeermen pé, og spAEND DEN FAST MED SKRUERNE (F).

4.8 UDSKIFTNING AF MOTOREN

Fremgangsmaden er som falger:

1) Sluk maskinen, og tag stikket ud.

2) Fortsaet, som om du skulle skifte driviemmen, dvs. ved at afmontere freeserskaermen, mo-
torskaermen, barsten og driviemmen, som det fremgér af afsnit 4.7, pkt. 1-8.

3) Nér du har afmonteret fraeserskeermen, motorskaermen, barsten og driviemmen, fortseet
som falger:

4) Fiern spanbakken.

5) Vend maskinen for at fa adgang til dens inderste del.

6) Lasn de 4 matrikker (T), som fastholder motoren pé fladen. Se figur 18.A

7) VEND MASKINEN TILBAGE TIL SIN NORMALE POSITION, OG TAG MOTOREN ud.

Se figur 18.B

8) Tag stikket til motoren ud.

9) Fern den lille drivrem ved at losne matrikken (P).

10) Tag den nye motor frem, og saet remskiven pé.

11) Saet den nye motor pé fladen igen med strammeskruerne. Veer opmaerksom pé, at for at
motoren forbliver fastspaendt, skal man sikre sig, at dens ben hviler pa skruehovedere U i
bunden og pa skruehovedet W pa siden. Nu sidder motoren lige i den praecise stilling for at
placere driviemmen pa linje med den.

12) Spaendt de fire matrikker (T) pa motoren i denne position.

13) Seet stikket til motoren i den nye motor.

14) Fortsaet med punkt 9 til 15 fra afsnit 4.7 for at saette driviemmen pa og for at montere de
forskellige skaerme.

4.9 UDSKIFTNING AF MOTORENS KONDENSATOR

Fremgangsmaden er som falger:

1) Sluk maskinen og tag stikket ud.

2)Lasn de 2 skruer (F) for at kunne fieme fraeserskaermen. Pil LED-lysbandet af.

3) Lasn de 10 skruer (G), som fastholder motoren (husk at tage den lille matte pa motorskaer-
men af), og tag motorskaermen af. Se figur nr.19.A

4) Losn de 4 skruer (14), som fastholder laget til “klemmeboksen”, og tag laget ud.

5) Tag de to ledninger fra den gamle kondensator (C) ud, og fiern kondensatoren.

Se figur nr.19.B

6) Seet den nye kondensator pa (C) og stik de to ledninger i.

7) Saet laget til “klemmeboksen” pa ved at skrue de 4 skruer pa (14).

8) Saet motorskaermen pa, og speend den fast med de 10 skruer (G). Seet métten pa igen.
9) Seet fraeserskeermen pé, og spaend den fast med de 2 skruer (F).

4.10 ADGANG TIL SLADENS INDERSTE DEL

For enhver reparation eller vedligeholdelse, der kraever adgang til sleedens inderste del, er
fremgangsméden som falger:

1) Sluk maskinen og tag stikket ud.

2) Fjern spanbakken.

3) Kobl sleeden fra ved at trykke pa knappen (M), og far sleeden hen mod freeserfaleren, indtil
slaeden ikke kan komme leengere.

4) Skru sleedens styrehandtag af (P), og tag det ud.

5) Lasn de 4 skruer (15), der fastholder slaedens Iag, og tag léget af.

Se figur nr.20

4.11 STRAMNING AF SLADENS FJEDER

Fremgangsmaden er som falger:

1) Sluk maskinen, og tag stikket ud.

2) Abn til sleedens inderste del, som det er beskrevet i sidste afsnit (4.10).

3) Lasn de to gevindskruer (17) pé speenderen (18) med en unbrakonagle pa 4 mm: Lasn den
ene af de to gevindskruer. Derefter bruges den ene unbrakonagle til at lasne den anden ge-
vindskrue, samtidig med at den anden unbrakonggle bruges til at fastholde spaenderen (18)
for at undgé, at den drejer uensket, nér den anden gevindskrue lasnes.

4) Med unbrakonaglen indsat i gevindskruen (17) drejes spaenderen (18), indttil den enskede
styrke er opnaet. Fra denne position blokeres spaenderen (18) ved hjaelp af de to gevindskruer.
Se figur nr.21

4.12 UDSKIFTNING AF MIKROAFBRYDERNE

Fremgangsmaden er som falger:

1) Sluk maskinen og tag stikket ud.

2) Kobl sleeden fra ved at trykke pa knappen (M), og far sleeden hen mod fraeseren/faleren,
indtil sleden ikke kan komme leengere.

3) Fiern spanbakken.

4) Vend maskinen for at fa adgang til dens inderste del.

5) Lasn kapslen pa mikroafbryderen (19), som sidder i den inderste del af slaeden. Losn de to
skruer (20). Se figur nr.22.A

6) Flyt slaeden mod venstre, og lesn de to skruer (21) med en unbrakonegle pa 3 mm for at
frigore mikroafbryderen. Se figur nr.22.B

7) Skriv farst ned, hvor hver af mikroafbrydeme sidder, og tag dermneest ledningerne fra den
gamle mikroafbryder ud.

8) Saet ledningerne i den nye mikroafbryder.

9) Seet mikroafbryderen pé igen ved at stramme den med de to skruer (21).

10) Seet kapslen pa mikroafbryderen (19), og spaend den fast med de to skruer (20).

11) Vend maskinen igen, sa den star klar til brug.

12) Kontrollér, at mikroafbryderne virker korrekt ved at haeve og seenke slaeden.
13) Saet spanbakken tilbage i maskinen.

5.- SIKKERHED

For Deres egen sikkerhed anbefales det at overholde falgende sikkerhedsforanstaltninger:

e Maskinen mé farst teendes og bruges nar alle sikkerhedsforanstaltninger, installations- og
driftsanvisninger samt vedligeholdelsesprocedurer er opfyldt og accepteret.

e Strommen skal altid slés fra inden maskinen rengares og vedligeholdes.

o Maskinen og omradet, hvor den star, skal altid holdes rent.

e Arbejd med tarre haender.

o Der skal altid arbejdes med sikkerhedsbriller, selvom maskinen er udstyret med beskyttel-
sesskaerme.

e Maskinen skal have jordforbindelse.

6.- BORTSKAFFELSE AF AFFALD

Med affald forstas ethvert produkt eller genstand stammende fra menneskers aktivitet eller
Naturens cyklus som efterlades eller som bestemmes til at blive efterladt.

6.1 EMBALLAGE

e Kassen som VIENNA naglemaskinen leveres i, er af pap og kan genbruges som emballage.
e Fmballagen anses for at veere fast affald og méa derfor kun deponeres i en container bereg-
net til dette formal.

o Fmballageskummet som beskytter maskinen i papkassen er af polymer som anses for at
vaere fast affald og ma derfor kun deponeres i anlaeg for behandling og bortskaffelse af affald.

6.2 SK/ARESPAN

e Skeerespan fra kopiering af negler, anses for at veere speciel affald men ligestilles med fast
affald som f.eks en skuresvamp.

e | overenstemmelse med EUs geeldende miljosregler, skal skeerespéner deponeres i anleeg
for behandling og bortskaffelse af affald.

6.3 MASKINEN

e Inden maskinen bortskaffes, skal strammen slas fra og dens metal- og plastikdele adskilles.
e Derefter kan maskinen borstskaffes i overenstemmelse med de geeldende miljaregler i det
land maskinen er blevet brugt.

7.- EKSPLODERING

Se figur nr.23
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